Europaische Stahlschrottsortenliste

Kategorie

Sorten-
Nr.

Sortenbeschreibung

Abmessssungen

Schittgewicht
(t/m3)

Schuttanteil

V)

Altschrott

E3

Schwerer Stahlaltschrott, Gberwiegend stéarker als 6
mm, in Abmessungen nicht Gber 1,5 x 0,5 m,
chargierfahig aufbereitet, Rohre und Hohlprofile kbnnen
enthalten sein. Karosserieschroott und Rader von
PKWs sind ausgeschlossen.

Muf3 frei sein von Betonstahl und leichtem Stabstahl
sowie von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei (und
Legierungen), Maschieneteilen und Schutt, um die
angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und
C) der allgemeinen Bedingungen

Starke >= 6 mm
Abmessung =< 0,5 x
5m

=< 1%

El

Leichter Stahlschrott, Uberwiegend unter 6 mm Stérke,
in Abmessungen nicht tber 1,5 x 0,5 m chargierfahig
aufbereitet. Wenn ein grof3eres Schittgewicht
gewulnscht wird, empfiehlt es sich, eine
Hochstabmessung von 1 m zu vereinbaren.

Kann Rader von PKWs enthalten, aber unter Ausschluf3
von Karosserieschrott von PKWs und
Haushaltsgerateschrott. Mul} frei sein von Betonstahl
und leichtem Stabstahl, frei von sichtbarem Kupfer,
Zinn, Blei und (Legierungen), Maschinenteilen und
Schutt, um die angestrebten Analysenwerte zu
erreichen. Vgl. B) und C) der allgemeinen Bedingungen

Starke < 6 mm
Abmessung =< 0,5 x
5m

>=0,5

<1,5%




Neuschrott
niedriger Gehalt an
Begleit-elementen

(Reststoffen) frei
von Beschichtun-
gen (2)

E2

Schwerer Stahlneuschrott, Uberwiegend starker als
3mm, chargierféhig aufbereitet. Der Stahlschrott muf3
frei sein von Beschichtungen, wenn nicht anders
vereinbart, und er muf3 frei sein von Betonstahl und
leichtem Stabstahl, auch aus Neuproduktion.

Muf3 frei sein von Betonstahl und leichtem Stabstahl
sowie von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei (und
Legierungen), Maschieneteilen und Schutt, um die
angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und
C) der allgemeinen Bedingungen

Starke >= 3 mm
Abmessung =< 0,5 x
5m

<0,3%

E8

Leichter Stahlneuschrott, Gberwiegend unter 3 mm
Starke chagierfahig aufbereitet. Der Stahlschrott muf3
frei sein von Beschichtungen, wenn nicht anders
vereinbart, und muf frei sein von losen Bandern zur
Vermeindung von Problemen beim Chargieren.

MuR frei sein von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei und
Legierungen, Maschinenteilen und Schutt, um die
angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und
C) der allgemeinen Bedingungen.

Starke =<3 mm
Abmessung =< 0,5 x
5 m (ausgenommen
aufgerollte/gebunde

Bander)

<0,3%

E6

Leichter Stahlneuschrott (unter 3 mm Stérke), verdichtet

oder in Form von festen Paketen, chargierféhig
aufbereitet. Der Stahlschrott muf3 frei von
Beschichtungen sein, wenn nicht anders vereinbart.
Muf frei sein von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei und
Legierungen, Maschinenteilen und Schutt, um die
angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und
C) der allgemeinen Bedingungen.

<0,3%




Shredder-schrott

E4

Shredderstahlschrott, Stahlaltschrott in Stiicke
zerkleinert, die in keinem Fall gro3er als 200 mm fur
95% der Ladung sein dirfen. In den verbleibenden 5%
darf kein Stiick grof3er als 1000 mm sein, chargierfahig
aufbereitet.

Der Schrott soll frei sein von Uberhdhter Nasse, von
losen GulReisenstucken und von
Mullverbrennungsschrott (insbesondere
Weil3blechdosen).

MuR frei sein von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei und
Legierungen sowie und Schutt, um die angestrebten
Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und C) der
allgemeinen Bedingungen.

<0,4%

Stahlspéne (3)

ESH

Homogene Lose von Kohlenstoffstahlsp&nen bekannten
Ursprungs, frei von zu hohem Anteil wolliger Spéne,
chagierfahig aufbereitet. Spane von Automatenstahl
mussen klar benannt werden.

Die Spane mussen frei sein von jeglichen
Verunreinigungen, wie NE-Metalle, Zunder, Schleifstaub
und stark oxydierten Spanen oder Stoffen der
chemischen Industrie. Eine vorherige chemische
Analyse kann gefordert werden.

)

ESM

Gemischte Lose von Kohlenstoffstahlspénen, frei von zu
hohem Anteil wolliger Spane. Losem Material und frei
von Automatenstahlspane, chagierfahig aufbereitet.

Die Spane mussen frei sein von jeglichen
Verunreinigungen, wie NE-Metalle, Zunder, Schleifstaub
und stark oxydierten Spanen oder Stoffen der
chemischen Industrie.

*)




Leicht legierter
Schrott mit hohem
Gehalt an Begleit-

elementen

EHRB (4)

Alter und neuer Stahlschrott, der vor allem aus
Betonschrott und leichtem Stabstahl besteht,
chagierfahig aufbereitet. Kann geschnitten, gescherrt
oder paketiert werden und muf3 frei sein an zu hohen
Mengen an Beton oder anderen Bauschultt.

Muf frei sein von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei und
Legierungen, Maschinenteilen und Schutt, um die
angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B) und
C) der allgemeinen Bedingungen.

max. 1,5x0,5x0,5
m

>=0,5

<1,5%

Schrott mit hohem
Reststoff-anteil

EHRM (5)

Alte und neue Maschinenteile und Komponenten, die in
den anderen Sorten nicht aufgenommen werden,
chargierfahig aufbereitet. Kann Guf3eisenstiicke
enthalten (vor allem Gehause von mechanischen
Komponenten).

MuR frei sein von sichtbaren Kupfer, Zinn, Blei und
Legierungen und Teilen wie Kugellagergehause,
Bronzeringe und anderen Sorten, auch von Schutt, um
die angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B)
und C) der allgemeinen Bedingungen.

max. 1,5x0,5x0,5
m

>=0,6

<0,7%

Geshredder-ter
Schrott aus der
Mill-verbrennung

E46

Geshredderter Schrott aus der Millverbrennung. Loser
Stahlschrott aus der Mullverbrennungsanlage fur
Haushaltsabfélle, der anschliel3en durch die
magnetische Trennungsanlage ging, geshreddert, in
Sticke, die keinesfalls gréRRer als 200 mm sein dirfen
und die ein Teil zinnbeschichteter Stahldosen enthalten,
chagierfahig aufbereitet.

Der Schrott soll frei sein von zu starker Nasse und Rost.
Er muf frei sein von zu hohen Mengen an sichtbaren
Kupfer, Zinn, Blei (und Legierung) sowie von Schutt, um
die angestrebten Analysenwerte zu erreichen. Vgl. B)
und C) allgemeinen Bedingungen.

>=0,8

Fe-Gehalt >=
92%




Angestrebte Analysenwerte

- —
Kategorie Spe.zm Angestrebte Analysenwerte (Reststoffe) in %
kation
Cr, Ni,Mo Cu Sn S
E3 total =< 0,25 =< 0,25 =< 0,01
Altschrott E1 total =< 0,3 =< 04 =<0,02
Neuschrott mit E2 total =< 0.3
niedrigem Gehalt an E8 total =< 0,3
Begleitelementen
(Reststoffe), frei von E6 total =< 0,3
Beschichtungen (2)
Shredderschrott E40 =< 0,25 =< 0,02
N E5H Eine vorherige chemische Analyse kann gefordert werden.
Stahispane (3) ESM total =< 1% =< 0,4 =< 0,03 =<0,
Schrott mit hohem EHRB total =< 0,35 =< 0,45 =< 0,03
Gehalt an EHRM total =< 1,0 =<0,4 =< 0,03
Geshredderter
Schrott aus der E46 =<0,5 =< 0,07

Mullverbrennung




